1 



This Page Is Inserted by IF W Operations 
and is not a part of the Official Record 

BEST AVAILABLE IMAGES 

Defective images within this document are accurate representations of 
the original documents submitted by the applicant. 

Defects in the images may include (but are not limited to): 

• BLACK BORDERS 

• TEXT CUT OFF AT TOP, BOTTOM OR SIDES 

• FADED TEXT 

• ILLEGIBLE TEXT 

• SKEWED/SLANTED IMAGES 

• COLORED PHOTOS 

• BLACK OR VERY BLACK AND WHITE DARK PHOTOS 

• GRAY SCALE DOCUMENTS 



IMAGES ARE BEST AVAILABLE COPY. 



As rescanning documents will not correct images, 
please do not report the images to the 
Image Problem Mailbox. 



® Int. CL: C12c 
BUNDESREPUBLIK DEUTSCHLAND 

DEUTSCHES ^WXw PATENTAMT 

@ Deutsche Kl.: 6 b. 8/01 

I Offenlegungsschrift 1914 594 

(£j) Aktenzeichen: P 19 14 594.9 

(g) . Anmeldetag: 21. Mar* 1969 

@ Oflenlegungstag: 24. September 1970 



Ausstellungsprioritat: 



@) Unionsprioritat 

@ Datum: — 

@ Land: — 

(g) Aktenzeichen: — 

<g) Bezeichnung: Verfahren und Vorrichtung zum kontinuierlichen Maischen 

© Zusatz zu: — 

@ Ausscheidung aus: — 

® Anmelder: Reiter, Dipl. -Br. Ing. Fritz, 7808 Waldkirch 

Vertreter: — 

© Als Erfinder benannt: Erfinder ist der Anmelder 



Benachrichtigung gernaB Art. 7 § 1 Abs. 2 Nr. 1 d. Ges. v. 4. 9\ 1967 (BGBh I S. 960): 
Prufungsantrag gemaB § 28 b PatG ist gestellt 



© 9. 70 009 839/115 



13/60 



1914594 , 



Dl£*. Ing.Fr. Thalmann 
Dipl. Ing, H. Schmltt 

78 Freiburg 1. Brsg. 
KarutrmM ae, Ta>L saioa 

-niploa-Brau»Ingenleur Prltg Rei ter. -7808 Waldkif ch 

una. Akte T 69 182 
Th/W/Bi 

Verfahren and Vorrichtung zum kontinulerlich en Malachen 

Die Erfindung betrifft ein. Verfahren zur Bereitung einer / 
Malanaieehe zur WUrzegewinnung filr Brauzvecke od.dgl. aus 
ainar Mleonung Ton Getreidemala und V/aoser und Vorrichtungen 
dazu. 

Bai blaaar bakannten Maiaohverfahren wird die angesetzte 
Miacfaung aua Gatreidenalz und Nasser wahrend der Weiterbe- 
^ r ^mi g »in- odar mehrnala in Standgeffifle gefullt, vahrend- 
das »ich in dar Maiaoha dia gawUnsohten Umvandlungaprozeaaa 
Tollalahaa, Dar Erfindung liegt dia Aufgabe zugrunde, dae 
Maiacfaen kontlnularlieh durchzuftlhren. Die LBaung dieaer 
AuTgaba beetaht erfindungsgeaafl bei dem eiugangs bezeichneten 
Verfahren darih, dafl dia Mala-Wasser-Hischung von ihrer Her- 
atellung vorzugaveiae bis zur fertigen Maische durch 
ein kontinuierliches Durchlauf ayatem fliefltc Dieses fconti- 
nierliche Durchlauf system maeht die Reaktionsgefafie iiber- 
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flUasig und verringert daduroh den Platabedarf iner Maischan- 
lage. Bei einem Minimum an apparativem Aufwand iat dabei auQer- 
dom ein Maximum an Leiatungskapazitat erreiehbar. Da3 dor 
Erfindung entaprechenda Durchlauf system lafit sich bevorzugt 
ale durchgehendea Rohrsyatem auebilden. Es kann dabei aber auch 

in aolohea leitungasyatem in Betracht kommen, bei welchem 
ein zviachengeachalteter BehMlter Vervendung flndet, dexn die 
im Ubrigen im Durchlauf ayetem behandelte Maische, t,B, als 
Sffergefafi zu- und wieder abgefUhrt wird„ Ein solchea Gefafl 
kann dabei fur die Maiache dann auoh noch die Aufgabe eines 
MiechgeffeLBea od.dgl. ttbernehmen. 

In veiterer Ausgeetaltung dea Verfahrena weist das Durchlauf- 
ayatem mehrere Bereiche mit konstant gehaltener Tomperatur 
auf , deren Durchf luflzeit gevunachten Umwandlungsvorgangen 
der Maiache angepasat iat. Die Untv.andlungsvorgange in der 
Maische vollziehen eich alao nicht mehr bei in Bcfctichen 
stehender Maische, sondem vahrend einer beatimmten Zeit des 
Durchf luaaee der Maische durch das Durchlauf ay3teau Durch die 
Turbulenz der fliesaenden Mai8che werden die Uswandlungavor- 
g&nge beechleunigt und irgendwelche RUhz-vorrichtungen iiber- 
fltissig gemacht. 

Die Erfindung ist auch in vorteilhaf ter Weise dadurch ge- 

kennzeichnet, daQ ala Auagangsprodukt der Maische fein- bzw # 
f einstgemahlenea- Malzmehl verwendet vird. Dieses Malzmehl, deseen 
Korngrofie im Bereich von beinahe 0, aber auch bis 2 mm, vorzugawei 
aber unter 0,5 mm liegt t hat ein B 3chleunigung d r Umv/andlungavor- 



009839/011 8 



1 91 



-3- 



gange gegenttber dem sonst yerwendeten groberen Kalzschrot 
zur Polgo. Qleichzeitig unterliegen die Zeitepanrien, in 
denen ein beatiamter Umwandlungsvorgang abgeachloaaen ist, 
viel weaigar Sehvankungen ale bei der Verwendung von grob 
gemahlenea Hals. 

Das Yer*ahr«n let eucfa fUr das Dekoktionsmaisohen dadurch 
vervendbar, defi nach elnem der ersten Bereiche mit kon- 
otanter Temperatur ein Teil der Kaische in einen Kochbereich 
gel«itet und danach der nioht gekochten Maiache wieder zu- 
gegeben wirdo 

' In vortailhafter Auegefitaltung der Erfindung beateht bei einer 
Vorriohtung zur DurcafUhrung des Verfahrena Jeder Bereich 
mit konatant gefaaltener Temperatur aua einem Srhitzcr mit 
nachgeachaltetem/Torzugsweiae tempera turkonatantem HeiQ- 
haltebehalter. Im Erhitzer vird die durcbflieaaende Kaiache 
aufeine beatimate Temperatur erwarmt und auf dieaer Tem- 
peratur beim weiteren DurchfluO durch den Heiflhaltebehalter 
gehalten. Die DurchfluSzeit durch den HeiShaltebehalter ist 
dabei so auagelegt, daQ in dieaer Zeit der gewUnachto Urn- 
vandlungavorgang, z.B. die spezieile Verzuckerung der Maiache 
ablaufen kann« 
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Es ist vorteilhaft , dafl eine vorzugsweiee vor dem ersten 
Bereich mit konstant gehaltener Temperatur angeordnete 
Pumpe die Maiache durch das Dure hlauf system pumpt, Durch 
dieses Verfahren wlrd ea mSglich, ait einer einzigen Pumpe 
fUr den ganzen Maiecivrorgang auazukommen. Da die FSrder- 
leistung der Pumpe zveokmiiBigerweiae regelbar ist, Ittfit sich 
damit auch die DurchfluOeeit der Maiache durch einen Bereich 
mit konstanter Temperatur verandern. 

In weiterer Ausgeataltung der Erfindung iat die Pumpe durch 
den Behandlungazustand der Maiache t eststellende Vorrichtunge 
programmiert gesteuert regelbar gemacht. 

Ee ist zweckmaSig, dafl der Heiflhaltebehfilter ein vorzugeweise 
gewundenee, in seiner Lange der Durchlauf zeit der Maiache an- 
gepasstes Kanal- oder Rohrayoteia filr die kontinuicrlich 
durchlaufende Maische enthalt und vorsugsweise durch Heifl- 
waseer oder Heifldampf auf konstanter Temperatur gehalten 
ausgebildet iet* wcnn notig oein oolltc 0 

Es ist vorteilhaft, dafl die Erhitzer ala Plattenerhitzer 
ausgebildet sind, die an sich bekannt sind und nit denen nan 
umzugehen weiflo 
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Die Erfindung iat mit ihren erf indungcwesentlichen Einzel- 

i Jaeiapielaweia g/ 
heiten in der Zeichnung^dargaatellt * Ea zeigt: 

Pig, 1 der prinzipielle Aufbau einer Anlage zur Durchfuhrung 

des Verfahrens; 
Pig. 2 einen abgebroehenen Langaschnitt durch einen HeiB- 

haltebehiilter (Schnitt II-II in Pig. 3); 
Jig., 3 einen Schnitt nach der Linie III-III in Pig, 2; 
Pig. 4 eine andere AuafUhrungsform eines Heifihaltebehiilter 

in sobematischer Darstellung; 
Pig. 5 einen Langsschnitt durch eine Erhitzer-Heifihalto-=Einheit; 
Pig. 6 einen Schnitt nach der Linie VI-VI in Pig. 5; 
Pig. 7 einen Bauaatz aus Plattenerhitzer und Heiflhaltebe- 

hSlter und 

Pig. 8 einen Bauaatz ahnlich Pig- 7 mit Einheiten naoh 
Pig. 5 und 6. 

Die Anlage fUr daa kontinuierliche Maiaohen nach der Srfindung ; 
weist ein Malzailo 1 als Vorratsbehalter fur Getreideraalz 
auf , das zum Mahlen in eine Mlihle 2 gegaben vird. In der 
MUhle 2 wird das Malz zu mehlfeinem Peinstachrot gemahlen 
und koxnmt dann in daa Malzmehlsilo 3. Die KorngrBBe des 
aufierordjfentlich fein gemahlenen Malzmehls liegt etwa im 
Bereich von 0 bis 2 mm unci vcrsugsweisa unter 0 P 5 isau 



009839/0116 



-6- 

Aua dem Kalsaehleila 3 vird das MalBxelnstsobrot kontl- 
nuierlich in ©in Einmaiachgef&S 4 gelaitet, in daa duroh 
die Pfeile 5 und 6 angedeutat, kaltee und varmes Waeoar 
sugegeben. vird, Die Tamperatur dea Maiacheaneatsee la Sin- 
maieohgef&8 4 vird J a nach Bedarf sviacaen der Kaltvaaaer- 
t mp era tor and atva 52° Oalaius llagan. 

y : ■ V m Sinmalsobgef&S 4 auagehend fliaflt dla angsaetsste Haiaoha 
unter dam Sruok alnar Punpe P 1m Icontlnulearliehen Stroa 
duroh mindestens drsi Bareiohe, In denen ale au£ el&e 
•tlaate Tamparatur ervttrmt and fur ihre Dorchflufiaeit mat 
dlaaar Tamparatur gehalten vird* Jeder dlasar Beraiche be- 
at ht aua ainaa Piatt enerhlt «er 11, 12 Oder 13, dam ela HelB- 
haltebehttlte? 21, 22 odar 23 naahgeaohaltet 1st. Im Plattan- 
xuitaer 11, 12 Oder 13 vird die elngelelteta Maiacha auf 
ina be at innate Tamparatur ervttrait und balm SurohtluS duroh 
d n anaohlieSenden HeiBheltebehaMter 21, 22 Oder 23 vird die 
! Kaisohe ftir ihre Durohfluflaeit von alnlgan Hinutea auf 
dlesar Teaperatur gehaiten, so daS die gevUnaehten Um~ 
vandlungcnrorgfinge In dar Haiaoha -ror aioh gehen kSnnen, 

Die Punpe P fBrdert dla Male c he zun&obst in den Platten- 

erhitzer 11, wo ale auf elne Tamparatur von atva 52° Celsius 
rvfirmt virdo Bel dlaaar Tamperatur, welche die Maiaoha 
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balm mnaohllaBandan Durchlauf duroh don HaiBfaaltabehaltar 21 
fur atva ftlnf Kinutan baibeWilt, fXookt daa BiwaiB in dar 
Malaoha aua, waahalb diaea Tenparaturatufa auch "EivaiBrast" 
gananmt wird. Die baldan sioh daran anBohUaflendan B«- 
b miidlma*aatiifan dianan dar Yarauokarung der Malaoha. 

Tea Ealflhaltal>ah«Ltar 21 fliaflt dia Malaoha vaitar duroh 
dan ?latt«t»rh±t»*r 12, In da. ata atva ihnarhalb ron fttnf 
Kinutan aaf nngafahr 62® Galaiua arhitat wird. tJngafahr fUr 
valtaza t Vrf Hinntan blalbt dia Haieoha auf dlaaar tamparatur, 
tftthranddam aia duroh dan Haiflhaltabahnltar 22 fliaflt. Vahrand 
dlaaar Salt hat dia nladara Tarauckanmg aingaaatat uad let 
am Snfla au alnam gwiaaan AbaohlnSgakoaman. 

Ola Malaoha malt valtar ttbar ain HagalYantil 7 und aim 
KalaehamlaofesatttS 8, daran Aufgaha *aitar untan arlintart 
wird, ma alnam witaran riattanarhitaar 13, dar dia Malaoha 
•tw* Umarhalb -ran fttnf Minutan vahrand Ihraa Durohlaufa 
auf am. 75° Oalaiua arwarmt, valoha dia Malaoha bain an- 
.ohllaBandan Dnrahlanfan duroh dan Haiohaltabahaltar 23 fur 
•tan mafan Minutan baibahttlt. Auf dlaaar Stufa aatat auoh 
dia Bildung honarar Zuck.r ain und dar ▼orauokarungaYorgaug 
in dar Malaoha hat naoh Durchlauf on daa HaiBhaltebehaltara 23 
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Ss/nen gewiinschten: frbschlub err ei&blTv. so £e-rtl£ 
raitetts tdaische wird zur Wflrz<e&ewinuv-n&' einem aw. si^h. toe^r 
fcannien VakuwmOrehe ij,te>? 9 sugelML'tet.o 

Der vorbeachriebone KaisGhvorgaag wird ala "IniT&siensiBsiBehen™ 
beseichnet u&d demit vom "Dekoktionamaischen' 1 \mtersehiedes,<> 
Bala Dekoktlonsmaischen wird ein Tail der halbf ertigesa Hais©fa@ 
gekocht und aneehliettend dem ungekochten Maischeanteil wiedLoa? 
zugemiacht. Auoh das Dekoktionemaischen laflt siofa in kouti« 
nierlichen Maischvorgang naeh der Erf indung duronflibren. 

In Fig, 1 iat dargeatellt, vie von Heifihaltebehaiter 22 ein 
Tail der Haiaohe, b.B. ein Drittel, ttber eina Abzweigleitufig 

10 einem Plattenerhitaer 14- fisugeleitet wird, wo diosor Kaie«fe« 
anteiX auf Siedetenperatur erbitst wird und diese Teap«j?atu2? 
b in anschlieBendenjburchlauf durch einen HoiSfaaltebok&Zter 24 
fttr eine gewtinechte Zeit beibehftlto Diese gekoohte Haissfe© 
wird ana c hi ie Send tiber das geeignet eingeetellte SsgeXventil 7 
sueammen mit der ungekochten Maische sua dem Hei3halt*~ 
bebttlter 22 in das MaiBchemiachgeffifl 8 geleitet, von dem sub 
die beiden Anteile gemeinaaa weiterflieeen. Abweichend trom 
Beiapiel nach Pig. 1 kann der zu kochende Maischeanteil 
einem andere HeiShaltabehalter 21 oder 23 entnommen nnd naofe 
dem Kochen bei einer gewtlnachten Verfahrenaetufe dem ynge=> 
kpchten Anteil wieder zugemischt werden 0 
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Je nach den Bedlngun^en, die durch das Einmaischgut gegeben 

sind, kann es vorteilhaft sein, die Durchlauf zeiten der 
Maische durch die HeiBhaltcbehalter 21 bis 24 zu ver- 
lanjern Oder zu verkttrzen* Das kann auf einfache Weiae da- 
dureh geschehen, daQ der Ausgangsdruek der Pumpe P regelbar 
gemaeb/t ist. FUr dieae Pumpenregelung kann eine automat is che , 
nicht dargestellte steuervorrichtung vorgeeehen sein, welche 
beisplelsweise die Ei^weiQtrUbung oder den Verzuckerungsgrad 
der behandelten Maische in Steuersignale umwandelt, Eine be- 
trachtliche Veranderung der Durchlauf zeiten der Maische wird 
dadurch unniitig gemacht, dafl man rait sehr fein gemahlenem 
Malzmehl arbeitet, dessen Umwandlungsvorgange in nur wenig 
variJerenden Zeitspannen ablaufen, welche Malzsorte man auch 
verwendet. 

Bar Heiflhaltebehalter nach Pig. 2 und 3 erhalt die Maische 
in Richtung des Pfeiles Pf1 zugeleitet. Er weist mehrere 
horizontal verlaufende Querbbden 30 auf, die jeweils paar- 
weise durch vertikale Zwischenwande 31 zu einem spiralf brmig 
verlaufenden Kammereystem zusammengef aast sind. Die Maische 
im Heiflhaltebehalter flieflt dabei ausgehend von Pfeil Pf1 
von x nnenbereich des oberen Xammersys terns, das in Pig. 3 
im Querschnitt dargestellt ist, nach auflen, dann weiter . 
in Richtung des Pfeiles Pf 2 in das mittlere Kammer system, 
in diesem von auflen nach innen und weiter in Richtung des 
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LPfeileo Pf3 in das untere Kamjnsroya bem, aue dem eie von 
Innen naoh auflen ah- und wei terfliast. 

Geheiat vird la Heiflhaltobehalter duroh von Leitungon 32 mid 
33 eln- und abgeleitetem Heiedampf , der durch Offnungea 34 in 
den Leitungen 32 und 33 aus- urid wiader aintritt und die i» 
den Kanalapiralen flieQende Maleche auf konatanter TenperaSur 
haMt 0 

Ein etwaa abgevrandelter Aufbau aines Re i Shalt ebehaitera iat la 
Fig, 4 dargestellt. Ear PluB der Maiaehe 1st hier duroh eine 
geatriohelt© Linie 35 schematisob in Bichtung der Pfelle dies®?? 
Linie 35 varlaufend angedeutet. Die Maiaofae flieflt duroh 
d*3 Zulsltyng 36 duroh den oberaten Querboden 30a hindurch land 
v=arlau£$ swlsohen dem Querboden 30a und dem nSchstuntaren 
Querboden 30b in etner Oder mefareren, nioht dargestellten 
Rohrsohlangen eu einer Verbindungaleitung 37, welche duroh 

die Querboden 30b und 30c hindurch zu einer weite-ren # -nioh--fe 

dargeatellten Rohraoblange fiibrt, die in gleiefaer V/eise in eiso 
gestriohalt eingezeichnete weitere Verbindungaleitung 37a 
mttndet. Von dieaer Yerbindungaleitung 37a fliefit dia Ma is e ha 
in der vorbeachriebenen tfeiee waiter duroh den Heifihalte&o- 
httlter. 3>as Heiandium wird in glsicher Weise wie nach dejs Bsl=> 
spiel nach Pig. 2 und 3 Uber Leitucgen 32 und 33 salt Offnungen 
34 zwiachen die nioht mit Rohrsohlangen vsrsefeenen Qu rbtid n 
gel iteto 
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XFi V-lao yuaS 6 lot siae Ba«*infeeit 40 darsestallto vrelehe 
eiscs Plattenerhitzer sit zugehUri^m HeiShaltefcehslter srsetst. 
Sie -ralst eine Rofarsdhlaage 41 fur den Durohf lufi der Malache 
auf 9 die be in Pfeil 42 eintritt und beim Pfeil 43 austritt. 
Im Sintrittabereleh der Maiache ist die Rofarschlange 41 von 
elnem Rohrmantel 44 urageben, in dem das Heie- 

aeaium ilber Leitungen 32 und 33 ein- und austritt. In dem 
Tom Rohrmantel 44 umgebenen Durohf luSbereich v/ird die Maiache 
auf die gewttnaohte Temperatur arhitst, die aie dann beim 
waiteren Dwrohlsufas in der Rohraohlange 41 fur eine be- 
atiamte Sei* beibehalt. Damit in dieser Zeit keine Warmever- 
Xuata auftratCTSo di® m©to©hlang@ 41 in einen wanaeiao- 
liertim BofaaXtea? 45 eAaBefeosrto £gs? qb£ MlSssea 46 aSaht.. 

I» Erhitaer-Diiwhlauf beroi eh awisehesa. den LsIU^sn 32 
und 35 iat £Viac£wn der Rohrachlange 41 und dea* Rohrmantel 
44 eine Vendel 4? eiageeetet, vgl. Pig. .6. Sie wirkt nicht 
nuv ataliilisieraiid, ewzZasn heaat dae Durchatrbaen dea Heia- 
aediuas, dae noes torch TJScher 48 weiterflieflen kann. 

dleichaeitig beecfeleunigt d&e Wendel 47, die aua gut warme- 
leitendea Material feorgeatellt iat , den Warmeubergang aviachen 
dea Heiamediua und der Maiache. 
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In Pig. 7 sind Plattenerhitzer 11 bis 14, einen zusammen- 
hatioenden Rahaen bildend, zusammengestellt gezeichnet, die ent 
sprechend dem* PlieSschems nach Pig. 1 ait HeiShaltebehalter 
21 bis 24 yerbunden sind, Auf diese Weise bildea die Flatten 
rhitaer 11 bis 14 ait dem Heiflhaltebehaltern 21 bis 24 
iAe Batterie, die einen geschlossenen Bausateteil zur i)uroh- 
fUhrung des Verfahrens des kontinuierlichen Maisohens dar- 
etellt und dadurch leioht aufstellbar ist. Die angeeetzte 
Maische wird hierbei von der Pumpe P in den ersten Platten- 
erhiteer 11 gedrUckt, von wo aus 3ie wie bereits be- 
achrieben weiterflieflt. Ftir das Infusionemaischen iet die 
Kochetufe mit dem Plattenerhitzer 14 und zugehBrigem HeiS- 
fialtebe halter 24 wie in Pig. 1 auskuppelbar B 

In analoger Weise v±o nach Pig. 7 aufgebaut, ist in Pig. 8 

ine Batterie dargestellt, die sich aus Baueinheiten 40, 
40a t 40b und 40c zusanaaensetzt. Die dickgezeiehnete, mit 
Pf eilen versehene Linie von einer Baueinheit zur axideren 
stellt die Haischeleitung dar, die dUnnen Linien Jeder Bau- 
inheit symbolisieren die Leitungen 32 und 33 dee Heismediums . 

Es ist darauf hinzuweisen, dafl alle apparativen Ein- 
richtungsteile der Pig. 1 zu einer baulichen Einheit nit 
miniaalem Raumbedarf aneinandergerUckt vereinigt sein kttnnea, 

B 
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Die ganse Anlage kann s*B« fUr eine 'stiindlich. Leistung von 
15 hi bdmessen sein. Zur Erhbfcung der Leistungskapazitat 
der Anlage kommt as bevorzugt infrage, einfach eine oder 
mehrere solcher Anlag<flnheiten beieinander aufzustallen und 
diese in paralleler Arbeitsweise in Betrieb zu nehmen. Da- 
durch erhiilt man eine ganz erhebliche Yerbilligung der An- 
s chaff ung einer solchen Geeamtattlage m±t weitsstgehend ver- 
groflerter stilndlicher Leistung* Die Erfindung bringt dabei 
noeh den weiteren sehr gewichten Fortschritt, daQ der ge- 
samte Maischvorgang in einer bisher nicht erreichbar kurzen 
Zeit durohfiihrbar iat f die aogar in der Regel unter einer 
Stunde liegt,» 

Benutzt man fur das Verfahren f einstgemahlenes Malzmehl, 
so kommen auch die 3 pa Is en in feinkflrniger Form in die 
Maische* Aus diesen Spelzen werden in der Haische zuna^g^t 
die erwiinschten Aromas toff e herausgelSst; well aber die 

Maischzeit auSerordnetlich kurz ist, werden nicht auch 
noch die schwerer ISslichen, unerwlinschten Geschmacksstof f e 
extrahiert, wie das bei den bekannten Verfahren unter Be- 
nutzung feingemahlenen Malsmehls nicht su verhindern ist. 

Das der Erfindung entsprechende Maisch-Verfahren ergibt 
eine weitere Vervollkommnung des Verfahrens nach dem 
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d uteohen Pat nt Hr. 1 254 566 (Belter), well ea j tat ein 
geeignete Anpaeaung an die nach dlaaea Patent erf undone 
kontlnulerliohe WUrsegevlnnung daratellt und Inaoweit J en© a 
Yerfahren in fortdohrlttlloher Veiae in jeder Hineica* ver- 
▼ollst&ndigfc 

Alle vortmsohriabenen Mevkmale konsen elnaeln Oder In fce- 
lleblger Combination oltelnander erfindungaweaentlioh aein. 
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fatantanaprttoha , 
Yarfahran sur Beraitung ainar MalanaiBone aur WUraa- 
gawinnung t\ir Brauavacke od.dgl. aus dinar Wisoimng 
▼on aatraidaftals und '.faaaar, d a d u r c h g a k a n n - 
i«lohn(t|difidlt Mala-Wasaer-Miaobung Ton 
lhrar Heratallung voriugawalae bia aur f artigen Kaiache durob 
•in kon t Inula rile has DurohlaaJTayatem fliaflt. 

Yarfahran nach Anapruoh 1, dadureh gakannaaicbnat, dafi 
daa Durcfelaafajstaai nabrara Baraicba mit konatant ga- 
haltanar Taapaxatur anfweiat, daran DurottluQzeit ga- 
vdnaohtan tfiavandlungBTQSg&ngen in dar Halaoha angapaaat 

iat* 

Yarfabren naob Aaaprttch 1 iwd £ r <a©lfe??eb gakannaalohnet, 
gag sis Anagangsprodukt dar Maiscna £ aisgaaaahlanaa Mala- 
aabl Yarwaadat vird. 

Yarfahran naofe ilnapruob 5, dadurch gakannaaicbnat, d*B 
dia Korngrdia das Sffelsaabla nicn* libar 2,0 m liagt, 
aBgllebat 1,0 u niefe£ mbaracbraitat und Toraugawaiaa 
wanigar «ls 0,5 na batrfig*. 

Yarfahran naob Anapruch 1 bia 4, dadurob gakennaeichnet, 
tet naab ainaa dar aratan Baraicba nit konatantar ta»- 
paratur in fail d r Maiach in inen Kochb raioh ga- 
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1 It t und danaoh der nicht gekochten Maisch wleder 
sugegeben wird, 

6. Yerfahren nach einem Oder mehreren der Anaprilche 1 bis 5, 
da dure h gekennzeichnet, dafl die Maische durch mindestena 
ein im Durchlauf system eingebautes Zwischengef SB, etwa 
ein MiechgefaB (8)^ hindurchgeleitet wird„ 

7. Yorrichtung aur DurchfUhrung des Verfahrens naoh An- 
apruch 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB jeder 3erelch 
mit konstant gehaltener Temperatur sua einem Erhiteer 
mit nachgeachaltetem temperaturkonstantem HeiBhaltebe- 
halter (21 bis 24) bee tent. 

8. Yorrichtung aur DurchfUhrung des Yerfahrens nach Anepruch 
1 bis 6, daduroh gekennaeichnet, dafi eine vorsugsirelae 
▼or dan ersten Bereich ait konatant gehaltener Teapastur 
engeordnete Puape (P) die Ha lac he duroh das Durchlauf- 
eystea puapt. 

9c Yorrichtung nach Anepruch 8 f dadurch gekenmselchnet. daS 
die Fttrderleistung der Fumpe (P) regelbar iet a 

10. Yorrichtung nach Anepruch 8 und 9# dadurch gekenn- 
zeichnet, dafl dia Puape (P). durch den B hacfungszus tend . 
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der Haiaobe ieatet llande Tovrlohtiaageii prograaal 
geatauert regelbar geoaeis* irfc* 

11 • Yorrich-tiung naoh Aneprucn 7, dadraoh gekefinsaiobAet , dafi 
der Heidhaltebeh&lter (21 bia 24) ain ▼orsugaweiae ge- 
vundenea, in aa&nar £8nge der Eurchlaufaeii das Haieche 

angepaaatea Kanal- odar Rohreyates ftir die kontinuier- 
llch durohlaufende Maisohe enthaMt und ▼oraugaweiae durch 
Helfiwaaaer Oder Heifldampf auf konetanter Temperatur ge- 
baltan auegebildet let* 

12* Yorriohtung naoh Anapruoh 7 odar eiaea dex folgenden t 

dadureh geketmaalefc&et, dad der Brhitaer und der HeiS- 
haltebehSlter (21 bia 24) ala bau&lche Binhoit (40) 
salt einor Erhitzer-Durchlaufatraoke und einer anaohlieSenden 
HeiShalte-Burchlaufatra&e auegebildet iet« 

1 3 9 Vorri ohtiang nach Anaprucb 12, daduroh gekenzusaiohnel; , da3 
die Erhitzer-lhirchlaufs-treoke ala doppelwandige Rohr- 
schlange (41) auegebildet let, daren einea Rohrvoluraen 
daa Heiaaediua und dersa, andeses Rohrvoluaen die dumb- 
£lie8eade Mais she aufnianto 
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14o Vorriohtung nach elnea der AnaprUohe 7 l>is 13 e dadurch 
gekenxuseiohnat, daQ did ftir das Verfahren bentS-cigten 
Erhitser mit Haiflhaltebehiilter (21 bia 24) ala vor- 
zugswoise auf einem gemeinsamen Rabmen angeordneter 
Bausatz zusammengestellt alnd* 

Vorrioirfcung nach Anspruoh 7 f dadurch gekennzeicfanet, 
daQ die iirhitser als Plattenerhitzer (11 bis 14) auage- 
bildet aind. 

16. Vorrichtung nach Anspruch 7 Oder einem der ihra folgexiden 
Ansprliche* dadurch gekennseisJmet, daS Baueln&eitsn als 
eolciie ssindaatans teilweiae in Parallelschaltung arbeitend 
swei o&er mehrfach zusasmenechaltbar vorgeaehen aind* 
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